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งานวิจัยนีเ้ป็นการศึกษาและออกแบบเครื่องท าสัญลักษณบ์นชิน้งานเสียอัตโนมัติ ส าหรบัท า

สัญลักษณ์บนชิน้งานเสียหลังจากการตรวจสอบคุณภาพของชิน้งาน ภายหลังกระบวนการผลิตของ

บริษัทผลิตชิน้ส่วนอิเล็กทรอนิกส ์การตรวจสอบคุณภาพของชิน้งานนั้นจะใชเ้ครื่องตรวจสอบค่าทาง

ไฟฟ้า (Electronic-checking, E-Check) ในตรวจสอบคุณภาพของชิน้งาน ก่อนท่ีจะส่งชิน้งานไปยัง

กระบวนการถดัไป โดยหลงัการตรวจสอบคณุภาพดว้ยเครื่องจกัรแลว้ หากพบชิน้งานไม่ไดค้ณุภาพหรือ

เสีย (Fail or NG) พนกังานจะตอ้งท าสญัลกัษณเ์พื่อระบุว่างานชิน้งานนัน้เป็นชิน้งานเสีย (NG) เพื่อใชใ้น

การแยกชิน้งานดีและชิน้งานเสียออกจากกันในกระบวนถัดไป ซึ่งขั้นตอนการตรวจสอบผลของเครื่อง

ตรวจสอบคุณภาพและท าการสัญลักษณบ์นชิน้งานเสีย ค่อนขา้งซับซอ้นและยุ่งยาก จึงท าใหพ้นักงาน 

(Operator) ท าสญัลกัษณบ์นชิน้งานเสีย ผิดตวัอยู่บ่อยครัง้และท าใหช้ิน้งานเสีย (NG) ปะปนกบัชิน้งาน

ดีและหลดุไปยงักระบวนการถดัไปโดยไม่ไดท้ าสญัลกัษณใ์ด ๆ บนชิน้งานเสีย ส่งใหเ้กิดความยุ่งยากใน

การตรวจสอบและแยกชิน้งานเสียออกจากชิน้งานดี ในกระบวนการถดัไป  

งานวิจัยนีไ้ดม้ีการออกแบบเครื่อง Auto bad mark ส าหรบัตรวจสอบผลจากเครื่องตรวจสอบ

คุณภาพทางไฟฟ้า (E-checking) และท าสัญลักษณบ์นชิน้งานเสีย (Bad mark) แทนคน โดยใหเ้ครื่อง 

Auto bad mark รับมูลต าแหน่งชิน้งานเสียจากการอ่าน 2D data Metrix และน าไปตรวจสอบผลของ

เครื่อง E-Check ซึ่งเป็นกระบวนการก่อนหนา้ เครื่อง auto bad mark จะท าสัญลักษณ ์bad mark บน

ชิน้งานเสีย อีกทัง้ยงัสามารถตรวจสอบคณุภาพของสญัลกัษณท่ี์สรา้งขึน้อีกดว้ย    

ผลจากการทดลองพบว่า เครื่อง Auto bad mark สามารถลดจ านวนชิน้งานเสียท่ีเกิดจากการ 

Bad mark ผิดตัวได ้โดยก่อนท่ีจะใช้เครื่อง Auto bad mark ชิน้งานเสียนั้นจะมีประมาณ 0.26% และ



 
 

 
 

หลังจากพัฒนาและใช้เครื่อง Auto bad mark พบว่าชิน้งานเสียนั้นลดเป็น 0% โดยเครื่อง Auto bad 

mark สามารถแกปั้ญหาการ Bad mark ผิดตัวได้ 100% ซึ่งมีความแม่นย าในการท าสัญลักษณณ์บ์น

ชิน้งานเสีย 100% อีกทัง้เครื่อง Auto bad mark สามารถลดค่าใชจ้่ายจากสญูเสียชิน้งานดีและค่าใชจ้่าย

การวาง Componence บนชิน้งานเสียท่ีไม่ไดท้ าสญัลกัษณง์านเสียไว ้เป็นเงิน 94,848 บาท/เดือน 
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This research is presented for study and Auto bad mark machine design for mark bad 

mark on reject product after product quality checking process. Product quality checking after 

production (before transfer product to next process) of Electronic-checking or E-Check process 

is check circuit quality process by machine. If operator found E-Check fail (No Go) result, 

operator will make bad mark on NG product for separate this NG product and good product in 

next process. Therefore, method of result checking and bad mark position are complicated, 

that affect to operator mark bad mark mistakes often and NG products without bad mark are 

mixing with good product in next process. That is difficult to check and separate NG product 

from good product in next process.  

Therefore, we invented Auto Bad Mark machine for check E-Check result and mark bad 

mark on NG product instead of operator.  Auto bad mark machine will receive E-check result 

from system by reading 2D data metrix for matching E-Check result. Auto bad mark machine 

will mark bad mark on NG product position. Moreover, this machine can inspection bad mark 

quality also. 

That Auto bad mark machine can reduce quantity of NG product from operator mark 

bad mark mis take from 0.26% to 0%. So can reduce operator mark bad mark mistake 100%, 

machine high accuracy (100%) and this machine can save cost from good product loss 



 
 

 
 

(operator mark bad mark mistake) and save cost of componence on NG product (operator mark 

bad mark mistake) about 94,848 bath/month. 
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